
本管呼び径
φ50,75,
100,150用

！水道用耐震型高性能ポリエチレン管

φ100,150
新登場

かんたん取り付け、取り外し不要で
施工スピードアップ
かんたん取り付け、取り外し不要で
施工スピードアップ!!

EFプラグ付サドルの特長

●装着に時間がかかる…
●取り外しが面倒…
●別途クランプ準備が必要…

かんたん・しっかりクランプ

かんたん・しっかりクランプ

かんたん・しっかりクランプ

かんたん・しっかりクランプ

従来金属クランプ
では…

※同梱のため別途用意の必要なし

❶大切な止水部はＯリング構造
　※しっかりとシールします
❷Ｏリングは交換可能
❸不断水施工時も上部Ｏリングで
　止水、水漏れがありません

プラグ性能
❶かんたんクランプで
　楽々クランプ取り外し不要！
❷融着時間は約2分、冷却時間は5分
❸水圧試験までの待ち時間は30分
❹穿孔刃は独自構造で空揉みにも対応。
　穿孔刃も長持ちします。

かんたんクランプ®は積水化学の登録商標です

施工性

EFプラグ付サドル用

サドルかんたん
クランプ®

■クランプ施工時間比較（当社調べ）■対応品種 ■施工写真

取外し
取付け

1分11秒

従来金属
クランプ

本管呼び径φ75の場合

施
工
時
間
合
計

サドルかんたん
クランプ

15秒

6秒

止水状態通水状態

止水機能付き
プラグ

止水プラグ上下にOリング

装着が
かんたん

！装着が
かんたん

！ 取り外し
不要！
取り外し
不要！

サドルに
同梱！
サドルに
同梱！

サドルかんたんク
ランプなら！

呼び径
50×20
50×25
75×20
75×25
75×50PWA
75×50JW

品 番
JPK504
JPK503
JPK756
JPK755
JPK752P
JPK752

呼び径
100×20
100×25
100×50PWA

100×50JW

150×20
150×25
150×50PWA

150×50JW

品 番
JPK1H7
JPK1H6
JPK1H3P
JPK1H3
JPK1F9
JPK1F8
JPK1F5P
JPK1F5

施工の様子を
動画でCｈｅｃｋ

かんたんクランプでさらに便利に！

現場でも大好
評！



サドルかんたんクランプの施工要領（φ50,75,100,150）
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●クランプは同梱されているサドルにのみ使用ください
　（EFサドル・EFサドル付分水栓には使用できません）
●AWの管・継手にサドルかんたんクランプは使用出来ません
●冷却中は、管・継手を動かさないでください
●サドルかんたんクランプは再使用しないでください

サドルかんたんクランプ施工の注意事項
●サドルかんたんクランプに重い物を落下させたり、踏みつけたりすると変形
したり破損する場合がありますので、注意してください。変形や破損したクラ
ンプは使用しないでください
●変形を防止するため、屋内保管を原則としてください。特に高温雰囲気下
（夏場の車中、直射日光等）は変形する恐れがあるため、避けてください
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工具の準備 サドルかんたんクランプ1
EF接合に必要な工具をご準備ください

EF接合準備 (施工要領参照)2

1.バーをサドル分岐側ツバに引掛ける

ツバ
分岐部

ツバ

2.クランプを広げカムバーをツバに載せる 3.レバーが垂直になるまで手の平で押す

クランプ装着3

クランプ装着後の確認4 クランプ施工完了

EF接合の施工要領書等に従い、コネクタ接続、バーコード読み
取り、表示内容を確認して通電を開始してください

バーコード読み取り・通電5
EF接合の施工要領書等に従い、インジケーターが左右とも継手
表面より隆起していることを確認し、5分以上冷却してください

※穿孔は冷却時間（5分）経過後に行ってください。不断水施工時の水圧試験
（1.75MPa以下）・穿孔は、冷却時間終了後さらに30分経過した後に実施ください

万一、本体とカムが外れた場合、左
の写真を参考にストッパーの方向に
注意してカムを取り付けてください

検査・冷却6

ハンドブック(p36) 施工動画

取付け位置の記入 EF接合準備の詳細な手順は、
ハンドブックや施工動画でご確認ください。

マーキング

管のスクレープ

管・継手の清掃

施工ポイント

バーがツバの上にあることバーがツバの上にあること

バーを斜めに引掛けないことバーを斜めに引掛けないこと

施工ポイント
レバーが固い場合

各部位名称 品揃えサイズ

ストッパーをツバに
引掛けないこと
ストッパーをツバに
引掛けないこと

カムバーが
ツバの下はNG
カムバーが
ツバの下はNG

レバーを指で
操作すると
指を挟むことが
あります

レバーを指で
操作すると
指を挟むことが
あります

ツバ上に異物が無いことを確認 ツバ上に異物が無いことを確認

本  体 カム

50用 75用 100用 150用

バーバー

バーバー

カムバーカムバー

カムバーカムバー

ツバツバ

ストッパーストッパー

ツバツバ

バーバー

バーバー

ツバツバ ツバツバ

カムバーカムバー

ツバツバ

バーバー ストッパーストッパー

カムバーカムバー

レバーレバー

分岐部

カムバーがツバの上にあることカムバーがツバの上にあること
工具を
ご使用ください
工具を
ご使用ください

注 意

バーがツバ上にあること
バーとツバの間に異物が無いこと

カムバーがツバ上にあること
カムバーとツバの間に異物が無いこと

分岐側 カムバーを
ツバにかける

カムバーを
ツバにかける

分岐側

分岐側 分岐反対側

ツバ

バー

分岐部

分岐側

レバーを
あげる


