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エスロハイパーAW

エスロハイパーAW
（備考） 1）Dは平均外径を示す。
 2）dは電熱線部の平均内径を示す。
 3）有効長（　）は加工前の管の長さとする。
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（最小） Ｒ（参考）Z（参考） 有効長（　）321
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［75、100、200の場合］

［150の場合］
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