Panduan Poin Kerja Sambungan
ESLON HYPER AW / EF

Pengikisan Pember
rsihan permukaan sihan
p fusipipa p permukp
aan fusi

Jika ada hal yang tidak jelas, lakukan pekerjaan sambil memastikan setiap saat

Silakan beri tanda centang pada halaman yang telah dijelaskan

halaman 1

Centang

SCKISUI



Pengikisan Pembersihan Penguncian
permukaan permukaan dengan

fusipipa ® fusi ®  Klem

Pemotongan pipa

‘ Permukaan potongan
harus tegak lurus

>5m

——— AZSL—-3

O

X m D|Iarang potongan miring 5 mm atau lebih

Goresan 10% atau lebih dari ketebalan
dinding dilarang

Goresan dalam
>10%

| L — Ketebalan dinding pipa
SEK'SU' Telah menerima penjelasan




Pemoto | Pember Pengikisan Pembersihan Penguncian Penent | Pending

ngan sihan permukaan permukaan dengan uan inan
. > ® fusipipa *® fusi > kb"ﬁj >

Centang
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Pemoto | Pember Pengikisan Pembersihan Penguncian ' Penent | Pending

ngan sihan permukaan | permukaan dengan inan
< > ® fusipipa * fusi > klen?

@2Catat kedalaman
pemasukan

setiap diameter nominal

Diameter Sambung

nominal an
20 40mm
25 42mm
30 46mm
;%“i’b‘” 40 46mm
& 50 52mm
65 60mm
75 65mm
100 80mm -'EDUSJ:D
iy = :;(5; fooon:; ;E&E
200 | 140mm

Centang

SEK'SU' Telah menerima penjelasan




Pemoto Pembe Pengikisan Pembersihan Penguncia
ngan [ rsihan permukaan X permukaan § ndengan
fusi pipa fusi klem

Pastikan untuk

Pengikisan permukaan fusi pipa Ffestikan untuk

Masukkan | Kencangkan
sampai mentok dengan kuat

| Bagian spigot
pada soket
sambungan
(misalnya cabang ¢
tee) juga dikikis

Centang
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Pemoto Pembe Pengikisan Pembersihan Penguncia

ngan rsihan permukaan permukaan n dengan
= > ® fusipipa ® fusi > kIemg

Gunakan hand scraper jika
pengikisqln tidak merata

o ~10mm
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Pengikisan Pembersihan Penguncian
permukaan permukaan dengan

fusipipa ® fusi ®  Klem

Pembersihan pipa

Bersihkan bagian O Bersihkan
b4 dalam sambungan

permukaan pipa

Pastikan tidak ada
kotoran atau sealant
cair yang menempel
pada permukaan fusi

Centang

SEK'SU' | Telah menerima penjelasan D




Pemoto Pengikisan Pembersihan Penguncian ' Pending

ngan permukaan permukaan dendan inan
g > ® fusipipa P fusi L

Penguncian pipa

Catat garis tanda pemasukan

Tinta spidol dilarang menempel
CELER L ECELRTTE

Masukkan sampai mentok
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Pengikisan Pembersihan Penguncian
permukaan permukaan dengan
fusipipa P fusi

| &P-austikah\untlik memeriksa
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SEKISUI

ELrL
== c
|
> — B -

.- ' R d —

b i EAE 202
.. o __ N .

2 ; o

Telah menerima penjelasan
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Pengikisan Pembersihan Penguncian
permukaan permukaan dengan

® fusipipa *® fusi ®  Klem

Centang
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Pemoto Pengikisan Pembersihan Penguncian Pending
ngan permukaan permukaan dengan inan
® fusipipa *® fusi ®  Klem

106V
T A

Jangdan beri gaya luar pada pipa atau
sambungan saat dialiri listrik

SEK'SU' Telah menerima penjelasan

Centang




Pengikisan Pembersihan Penguncian
permukaan permukaan dengan

» fusipipa ®» fusi ®  klem

Pemeriksaan
Konfirmasi selesai normal
O Selesal normal X Kesalahan (Error)

WHRT HNARERE &

5% D 5§ M 0” (7% D 55 6”

Bk, IS5VTEALTFIV n!it!ml.t'F*u

2019%10N108B 15:56 2020' lllcl .u

Periksa indikator
@] Indikator timbul X Tidak menonjol

Ganti sambungan
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Pemoto Pengikisan Pembersihan Penguncian Pending

nhdan permukaan permukaan dendgan inan
L > ® fusipipa * fusi > kleng

O Catat waktu selesai pendinginan

Diameter Waktu

nominal pendinginan

20~50 | 50l E

654 F | 1004 E

Saat pendinginan, dilarang melepas klem

atau memberi gaya luar
SEK'SU' Telah menerima penjelasan




